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1. Rozsah

Cilem tohoto dokumentu je stanovit pokyny a osvéd¢ené postupy spole€nosti Schréder a
standardizovat pozadavky a oCekavani pro vSechna obalova feSeni navrzena pro vyrobky
Schréder a jejich pfisluSenstvi, ktera maji byt implementovana dodavateli tfetich stran skupiny
Schréder Group. Cilem téchto pokynl a osvédéenych postupl je chranit vyrobky spoleénosti
Schréder pfed vlivy prostiedi béhem skladovani, pfepravy a dalSich manipulaci az do jejich
instalace.

Kompletni obalové feSeni musi byt navrzeno tak, aby vyhovovalo nasledujicim zplsobim
prepravy:

e Silni¢ni doprava (nakladni automobily)

o Namofini nakladni doprava

o Letecka nakladni doprava.

Pokud spole¢nost Schréder nestanovi jinak, plati pro paletizaci tyto obecné pokyny:

e Paletizaci optimalizujte pro pIné nalozené nakladni automobily nebo kontejnery
o velikosti 20 ft (6 m) a 40 ft (12 m).

e Dbejte na to, aby vySka paletizace nepfesahla 2,2 m.

e V pfipadé nutnosti pouzijte stohovani na sebe (paleta na paleté).
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2. Obaly
a. Obecné pokyny pro obaly

Aby byla zajiSténa bezpecna manipulace, skladovani a pfeprava vyrobkl, musi byt vSechny
soucasti obalu zbaveny necistot, prachu, oleje a dalSich kontaminantd. Vyrobky Schréder musi
byt u€inné baleny tak, aby byly chranény jak vyrobky, tak pracovnici, ktefi s nimi manipuluji.

Obal vyrobku musi poskytovat odpovidajici ochranu, aby bylo zajisténo, ze vyrobek bude
dodan neposkozeny.

Obaly se budeme neustale snazit navrhovat tak, aby se pfi jejich vyrobé pouzivalo co nejméné
materialu. Kdykoli je to mozné nebo pokud to nafizuje zakon, budou pouzivany udrzitelné
materialy (napf. papir misto plastd). Zvlastni pozornost je tfeba vénovat vyuziti celé palety tak,
aby byla vyuzita plna kapacita nakladnich automobild a kontejneri. Tato opatfeni pfispéji
k dosazeni cile spole¢nosti Schréder snizit emise CO..

b. Metody testovani obaldi

Dodavatel zajisti, aby byly na obalovy material pouzity nasledujici metody a zkousky — a pokud
to spoleCnost Schréder vyZaduje, musi byt spinéni tohoto poZadavku pisemné dolozeno:

i. Obal vyrobku musi byt podroben razovym zkouskam, zkouskam vibraci, tlakovym
zkouskam, teplotnim zkouskam a zkouskam extrémnich povétrnostnich podminek,
jimz by mohl byt obal vyrobku vramci cyklu svého dodavatelského Fetézce
vystaven.

ii. Neni-li se spoleCnosti Schréder pisemné dohodnuto jinak, pouzije dodavatel
nasledujici zkuSebni postup: zkuSebni standardy ISTA (Mezinarodni asociace pro
bezpecnou pfepravu — viz odkaz: Smérnice ISTA).

iii. Prototypy obali musi byt pfed zahajenim sériové vyroby ovéfeny a otestovany na
fyzickych vzorcich.

iv. Na pisemnou Zadost spoleCnosti Schréder dodavatel(é) predlozi protokol
0 zkouSce obalu, prokazujici, ze obalové materialy byly testovany v souladu s timto
¢lankem a vyhovély nize uvedenym kritériim:

1. Protestovani baliku (jednotlivych jednotek) — je pro tlakové zkouSky, zkousky
vibraci pfi padu a razové zkouSky zapotfebi 3 az 5 vzorku krabic.

2. Pro zkouSku zatizeni na paletach — dostateCny pocet krabic pro vytvoreni
kompletni palety podle navrhu paletizace.

3. U vyrobku zasilanych vnitrostatné jako jednotlivé jednotky ve formeé baliku je
tfeba provést zkousku ISTA 1A.

4. U vyrobkl zasilanych mezinarodné jako jednotlivé jednotky ve formé baliku
je tfeba provést zkousku ISTA 2A.

5. U vyrobk( zasilanych vnitrostatné jako jednotny naklad na paleté je tfeba
provést zkousku ISTA 1E.

6. U vyrobku zasilanych mezinarodné jako jednotny naklad na paleté je tieba
provést zkousku ISTA 3E.

c. Obalové materiadly

Dodavatel zajisti pro vSechny obalové materidly dodavané spolecCnosti Schréder spinéni
nasledujicich pokyna:

Pokyny k baleni Schréder
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i. VInita lepenka: krabice, vlozky, rozdélovaci prvky, tlumiée narazu a archy z vinité
lepenky

1.

2.

3.

Primarnim pozadavkem je, Ze se material(y) vinité lepenky musi specifikovat
podle hodnot ECT (nebo BCT) a hodnot tlaku pfi roztrZeni.

Dodavatel musi dodrzovat pokyny marketingového oddéleni spolecnosti
Schréder tykajici se grafiky krabic z vinité lepenky.

Znaceni recyklace oball je tfeba pouzivat v souladu s mezinarodnimi
z&kony a predpisy o obalech (napfiklad mimo jiné: nafizeni EU o obalech a
obalovych odpadech).

ii. Krabice na vyrobky

1.

Pro kazdeé svitidlo/vyrobek musi byt navrzena kartonova krabice na miru.
Pokud se vSak rozméry riznych vyrobki liSi jen nepatrné a krabice nabizi
optimalni paletizaci, Ize ve snaze snizit slozitost procesU vyroby, zasobovani
a dodavatelského fetézce pouzit stejnou krabici pro rizné vyrobky.

Pro kazdy novy vyrobek musi byt spole€nosti Schréder predem pfedany
vykresy a fyzické vzorky navrhovaného designu, a ty mohou byt pouzity
pouze po pisemném schvaleni spole¢nosti Schréder.

Krabice musi byt vyrobeny z vinité lepenky v pfirodni barvé. Typ materidlu
vinité lepenky, ECT (nebo BCT) a hodnoty tlaku pfi roztrzeni urci dodavatel
podle funkénich pozadavkl na vyrobek (napf. hmotnost vyrobku, rozméry,
specifikace paletizace, zpusoby pfepravy atd.).

iii. Vlozky do oball

1.

2.

V pfipadé potfeby budou do krabice navrzeny a umistény vioZky a/nebo jiné
vnitfni soucasti (dale jen ,vlozky“), které udrzuji vyrobek ve stabilni poloze,
zabranuji nezadoucimu pohybu b&hem pfepravy a/nebo chrani ¢asti vyrobku
pred poSkozenim.

Vlozky by mély byt vyrobeny z vinité vlaknité lepenky. Tvar, typ drazky a
pevnost materialu je tfeba urcit na zakladé funk&nich pozadavkui na vyrobek
(viz vySe - krabice na vyrobky).

Pokyny k baleni Schréder
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d. Drevéné materialy (pro palety a bedny)

1. V pfipadé mezinarodnich zasilek a v zajmu dodrzeni zakonu a predpisl
musi byt vSechny palety abedny pfepravované mezinarodné tepelné
oSetfeny podle pozadavkl ISPM15. Fumigaci je tfeba se vzdy vyhnout.

» | XX =0000
2z

3. V zavislosti na velikosti a hmotnosti zbozi by se mély pouzivat palety
standardnich rozmérd. Rozméry palet pfizplisobené rozmérdm krabic Ize
pouzit tam, kde to umoznuje lepsi vyuziti palet. Ve vétsiné pripadl jsou
vhodné ¢tyfcestné palety EUR nebo UK, ale pro optimalizaci zatiZeni
nakladniho automobilu nebo plavidla mize byt nutné pouzit vlastni rozméry
palet.

4. Vychozim materidlem musi byt dfevo. S pisemnym souhlasem spole¢nosti
Schréder Ize pouzit i jiny material, napfiklad lisované dfevo a/nebo pFeklizku,
pokud je schopen vyrobek podepfit a zajistit pfi pfepravé a manipulaci.

5. Krabice musi byt umistény v mezich palety a nesmi pfes ni pfesahovat
(pokud spole¢nost Schréder neodsouhlasi jinak).

UK Pallet dimensions EU Pallet dimensions

S

-

1200mm x 1000mm 1200mm x 800mm

e. Plastové materialy

Pokud jsou pouzity pytle, folie, pénové vliozky, bublinkové obaly a smrstovaci félie,
musi byt oznaCeny pfisluSnymi recyklacnimi logy v souladu se zakony a pfedpisy.
Pokud je to mozné, mély by plastové materialy obsahovat recyklovany material po
spotfebé (PCR) nebo by mély byt nahrazeny 100% biologickymi/biologicky
rozloZitelnymi materialy. V biologickych/biologicky rozloZitelnych materialech NENI
povoleno pouzivat materialy a/nebo pfisady na bazi oleje.

EPS (pénovy polystyren) se nesmi pouzivat. Pokud je k ochrané vyrobku nutné
pouzit pénové vlozky, je tfeba pouzit materialy na bazi alternativnich monomerd,
jako je EPE (expandovany polyethylen) a zesitovany PE (polyethylen).

Je tfeba se vyhnout bublinkovému obalu a pouzivat alternativni materialy Setrné;si
k zivotnimu prostiedi.

Pokud je u vyrobku vyZadovana ochrana proti elektrostatickému vyboji (ESD), musi
byt v zavislosti na pozadavcich a citlivosti vyrobku pouzity vhodné materialy
z hlediska ESD.

Pokyny k baleni Schréder
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f. Paska

VSechny krabice musi byt utésnény, aby se zabranilo selhani obalu bé&hem
prepravy a skladovani. Pouziji se pasky citlivé na tlak — nejlépe prihledné
(polypropylenové) nebo vyztuzené lepici pasky z kraftového papiru aktivované
vodou. Pasky musi byt Siroké minimalné 48 mm a po stranach krabice je tfeba je
aplikovat s pfesahem 48 mm.

Dodavatel musi pFi vybé&ru materialt zohlednit pouziti ruéni lepi¢ky na kartony nebo
poloautomatického ¢i automatického priimyslového zafizeni.

g. PozZadavky na oznacovani obalu

Dodavatel musi zajistit, aby byly vSechny materidly/obaly spravné oznaceny
v souladu se zakony a pfedpisy a aby byly Stitky fadné vytiStény a pfipevnény.
Zasoba/material Stitkd

1. Tento pododdil se vztahuje na Stitky na obalech (Stitky na vyrobcich a
prepravni Stitky jsou z tohoto pododdilu vylouceny).

2. Stitky pro oznadovani obalti musi byt vyrobeny ztermotransferového
materialu (pfimé termoetikety nejsou pfijatelné) s permanentnim lepidlem na
podkladu. Tisk musi zUstat vzdy Citelny.

3. Pokud spole¢nost Schréder pisemné nestanovi jinak, na S§titku bude
vytisténo pouze Jlogo spole¢nosti Schréder uvedené nize vtomto
dokumentu.

h. Piepravni obalové materidly
Rohové desky a dalsi vyztuhy

1. Rohové desky a chraniCe hran musi byt
vyrobeny z lisované lepenky, pfed zabalenim
palety musi byt nafezany na spravnou délku a
umistény do roh0 a na horni hrany.

2. Mezi paletu a spodni vrstvy krabic je tfeba
umistit plochou lepenku velikosti palety, aby
se naklad rozlozil, pfipadné aby se naklad na
paleté zpevnil.

Popruhy/pasky

1. Pro bezpecnou a robustni paletizaci je tfeba
pouzit PP nebo PE pasky/popruhy - vétsinou
pod vrstvami smrStovaci félie. Pfi aplikaci
paskl/popruhl zvazte ruéni, poloautomatické
nebo automatické paskovaci stroje. -

Smrstovaci félie
1. VSechny palety musi byt pfed pFepravou
zabaleny do smrstovaci folie, aby byla
zajisténa stabilita ndkladu b&éhem piepravy.
2. Smrstovaci folie/obal pouzivany pfi paletizaci musi byt prahledny, aby byly
viditeIné vSechny Stitky.

Pokyny k baleni Schréder
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3. Tisk a znaéeni

Prvky znacky Schréder, firemni pismo a dalSi oznaceni musi byt na krabici vytistény po
¢ernou barvou.

uze

Neni-li ur€eno jinak, na obalu by nemél byt vytiStén nazev vyrobku. Napfiklad na zakladé

smluvniho ujednani s koncovym zdkaznikem.
Dodavatel bude o téchto zvlastnich okolnostech pfedem informovan.

e Znacka Schréder

Logo Schréder nesmi byt Zadnym zplsobem

SChréder pozménovano. Poskytovateli obalu bude dodano

v souboru ve vektorovém grafickém formatu .ai nebo

Experts in lightability™ -sve.

e Pisma

Ve vyjimeénych pfipadech, kdy je tfeba nazev vyrobku vytisknout na krabici, musi byt

nazev vyrobku vytistén velkymi pismeny pismem Work Sans Bold (které Ize zdarma
stahnout ze stranek pisma Google: https://fonts.google.com/specimen/Work+Sans)

Rozméry a umisténi znacky

a. Standardni typ krabice
Standard box side view L

X |

s schréder

Y| Experts in lightability™

X

Velikost tisku urcuji dva parametry — D a V (délka a vyska).
Z vypocitejte podle nasledujici rovnice.
L+H
4,3 _
Vit A

schréder  Schréder

Expertsin lightability™ Experts in lightability™

-
/ =
A

A=Z % 0,86
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Velikost loga ,Schréder - Experts in Lightability™* zmérite pfi zachovani jeho proporci tak,
aby se logo protahlo do délky ,Z“.
Rozmér ,A“ je vysledkem poméru grafiky nebo jej Ize vypocéitat pomoci vySe uvedené rovnice.

X:Al2

X - je vzdalenost od levého okraje obalu po zacatek loga Schréder a je rovna vzdalenosti od
pismene ,r ve slové Schréder a zaatku nazvu vyrobku.

Y: vySka loga Schréder Experts in Lightability™
S:Y/2
S - polovina vySky loga

tH/2
Nazev znacky ,Schréder” vycentrujte na vySku (H) obalu.

Pokud je na krabici vytistén nazev vyrobku nebo pokud mohou byt do stejné krabice
zabaleny r{izné vyrobky, je tfeba zohlednit nasledujici pravidla:

- Zaskrtavaci policko, které musi byt vytiSténo prfed nazvem vyrobku. PFi vyrobé se
zaskrtne to spravné, které oznacuje obsah.
C: je vzdalenost mezi vyrazy ,Schréder” a ,Experts in Lightability™* (pouziti viz
pfiklad vySe).

- Pismo pro nazev vyrobku je Work Sans Bold (které Ize zdarma stahnout z pisem
Google: _https://fonts.google.com/specimen/Work+Sans).
D:S*0,85
D - vy8ka malého pismena

b. Ctvercovy typ krabice

Square box side view

Postupuijte podle stejnych pokynu jako u standardni
L . krabice.

! : X: Al2
: = X - je vzdalenost od levého okraje obalu po zagatek
X

f A ! loga Schréder. Rovna se také vzdalenosti od spodni
schréder = H| Casti nazvu ,Schréder” po spodni ¢ast nazvu prvniho

Experts ir] lightability™ vyrobku.
L !
X PILZEO
TIFRIZA -

Pokyny k baleni Schréder
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DalSi oznaceni

DalSi oznaceni by mélo byt vytiSténo na povrchu krabice nezavisle na jejim tvaru, jako napft.:

znaceni pro pfepravu;

znaceni pro recyklaci;

Cislo dilu obalu — na kratkou chlopef;

obrys pozice dodaciho Stitku — zavisi na velikosti krabice, volitelné.

Znaceni pro pfepravu

Sipka nahoru, kiehké sklo a destnik jsou povinné, pokud je mozné stohovani, doporuéuje se
navod na stohovani. Minimalni velikost 35 x 35 mm, 15 mm od pravého horniho okraje.

Znaceni pro recyklaci

Obé Sipky jsou povinné, identifikator suroviny (PAP 20) rovnéz. Minimalni velikost
20 x 20 mm, 15 mm od pravého dolniho okraje.

Znacky pro recyklaci mohou byt tisténé, vyrazené, perforované nebo vyriznuté.

3. Minimalni vyska piktogramu: 15 mm.

Pokyny k baleni Schréder
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Cislo dilu obalu

Pismena o vySce 15-20 mm je tfeba vytisknout doprostfed alespori na jednu z kratkych
hornich chlopni. Umozniuje to snadnou identifikaci ve skladu.

Obrys pozice dodaciho stitku

Zavisi na velikosti krabice, voliteIné. Pokud je to vhodné, musi byt tisk proveden alespon na
kratké strané, rozmér 182 x 103 mm.

Pokyny k baleni Schréder
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4. Stohovani a paletizace
Dodavatel musi navrhnout a dodat schéma stohovani/paletizace (ve formé dokumentu PDF,
ktery Ize vytisknout) na zakladé vySe uvedenych pozadavku.

Tento navrh musi obsahovat:

e Specifikace navrhu krabice pro jednu jednotku se
spravnou surovinou (typ drazek), CtQ (zasadni
pro kvalitu): rozméry (vnitini rozméry krabice),

Packing a pallet

hodnoty ECT nebo BCT, hodnoty tlaku do Column Stack Interlocking Stack
rozirzeni a oznaceni fisku. Viz kapioly vise | Eimmz | g

e Navrh jednoho nebo vice volitelnych rozmerl [ Ssaivaame ™™ | -Reures compression srengtn
palet sohledem na optimalizované zatiZeni :it"r'?s"?m"”"dv
nakladniho automobilu

e Maximalni vysSka stohovani je az 2,2 metru.
V zavislosti na rozmérech krabice je nutno zvazit
moznost jednoduchého nebo dvojitého stohovani
(paleta nad paletou). Overhang stack Pyramid Stack

e Navrhy stohovani pro oba pfipady, stohovani do [ -seotsexceedsurtace orpater | - Goods exposed to damage

N - Exposes goods to extreme - Possibility of delay and surcharge

1t A damage during normal handling - Use empty boxes to create a level

sloupcl a stohovani do zamku - Rethaces ncividual box strenge | top laper. or ship excess boxes a3
by 30% loose pieces

e Vypocty: urCujici poc€et krabic na jednu vrstvu,
pocet vrstev, poCet krabic na paleté.

e Hmotnost jedné krabice v€etné vyrobku
Soucet hmotnosti paletovaného zbozi

Pokyny k baleni Schréder
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5. Priloha

Typicke typy drazek (Zdroj: ILKE ambalaj)

Wave High (mm.) Wave Length (mm.)

Wave Type Profile
E ¥ AVAYAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAY

Because of the high number of flutes in the metric, E wave gives excellent crush resistance and compression strength. It provides a high

10-18 3,0-35

quality surface to print upon and is most commonly used in smaller cartons and die-cuts applications

Wave Type Profile Wave High (mm.) Dalga Length (mm.)

B hAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA] 22-30 55-85

The B wave is one of the most common type of fluting. Seen in all types of applications including die-cut and regular boxes it gives a

good all-round performance. Due to the low thickness of the wall, the surface is very resistant to crushing due to the more frequent

waves, despite the lack of resistance in the vertical load. It gives quite gooed results in printing

Wave Type Profile Wave High (mm.) Wave Length (mm.)

c AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAV 32-40 68-80
This type of flute is a good carrier and gives good results in printing. Although it has been fighting against the B flute for a long time, its
use is increasing in our country and in the whole world

Wave High (mm.) Wave Length (mm.)

Wave Type Profile
EB BV AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVA

This type of wave is a combination of the popular B wave and the E waves is called the micro double wall. It is has 5 layers.

2-45 E1,25B24

w

The results of the combination E and B flute give an excellent performance level in both print finish and impact protection. The products
with this specification are used for fragile, sensitive and not very rigid items

Wave High (mm.) Wave Length (mm.)

Wave Type Profile

ac AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAV 55-65 82426

The double wall (5 layers) BC wave carton is one of the most consumed product in the packaging market
The cost of the double wall is less expensive and cost friendly than the other packaging types and it is the preferred choice as it provides

a suitable transportation method for the your product safety.
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