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1. 范围 

 
本文档旨在建立 Schréder 的包装说明和最佳做法，并制定标准，以规范化针对为 Schréder 产
品及配件设计的所有包装解决方案的要求和期望，这些包装解决方案由 Schréder 集团的第三

方供应商实施。这些说明和最佳做法旨在保护 Schréder 产品，使其在安装之前的储存、运输

和其他处理过程中不会受到环境影响。 
  
完整的包装解决方案必须设计为适合以下运输方式： 

 公路运输（卡车） 
 海运 
 空运。 

 
除非 Schréder 另有规定，否则码垛的一般说明应为： 
 

 优化码垛方式以充分利用卡车空间，或使用 20 英尺和 40 英尺集装箱。 
 确保码垛高度不超过 2.2 米。 
 必要时使用堆叠码垛（托盘叠托盘）。 
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2. 包装 

a. 一般包装指南 

 
所有包装部件都必须无污垢、灰尘、油渍和其他污染物，以确保安全的搬运、储存和运输产

品。应对 Schréder 产品进行有效包装，以保护产品不被损坏，并保护包装人员的人身安全。 
 
产品包装应提供充分的保护，以确保产品在交付过程中不被损坏。 
 
我们将继续努力，将包装设计为使用尽可能少的材料。在可能的情况下或法律要求的情况下，

将使用可持续材料（例如，用纸代替塑料）。应特别注意使用整个托盘，以便充分利用卡车和

集装箱的空间。这些措施将有助于 Schréder 实现减少二氧化碳排放的目标。 

 
b. 包装测试程序方法 

供应商应确保对包装材料实施了以下方法和测试 – 如果 Schréder 要求，应以书面形式证明符

合要求：  

i. 产品包装应接受冲击、振动、压缩、极端温度和极端天气条件的测试，这些条件是
产品包装在其供应链周期中可能遇到的情况。  

ii. 除非与 Schréder 另有书面约定，否则，供应商应遵循以下测试程序：ISTA 测试标
准（国际安全运输协会 – 请参阅链接：ISTA 准则）。 

iii. 在批量生产之前，必须使用实物样品对包装原型进行验证和测试。  

iv. 供应商应按照 Schréder 的书面要求提供包装测试报告，证明包装材料已根据本条
款进行了测试，并符合以下标准：   

1. 对于包裹（单件）测试 – 需要使用 3 至 5 个包装箱样品进行挤压测试、跌落
振动测试和冲击测试。  

2. 对于码垛装载测试 – 根据码垛设计，使用足够数量的包装箱组成一个完整的
托盘。  

3. 对于在国内通过包裹作为单件运送的产品，应执行 ISTA 1A 测试。 

4. 对于通过包裹作为单件进行国际运送的产品，应执行 ISTA 2A 测试。 

5. 对于以托盘统一装载方式在国内运送的产品，应执行 ISTA 1E 测试。 

6. 对于以托盘统一装载方式在国际运送的产品，应执行 ISTA 3E 测试。 
 

c. 包装材料 

供应商应确保在向 Schréder 提供所有包装材料时均遵守以下说明：  
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i. 瓦楞纸板：纸箱、衬垫、隔板、缓冲垫和瓦楞薄板 

1. 在指定瓦楞材料时，应将 ECT（或 BCT）和爆裂值作为主要要求。 

2. 供应商应按照 Schréder 公司营销部门的指示制作瓦楞纸箱样品。 

3. 应按照国际包装法律法规（例如，但不限于：欧盟《包装和包装废物法
规》）使用包装回收标志。 

ii. 产品包装箱 

1. 每种灯具/产品都应配备一款专门设计的包装箱。不过，如果不同产品的尺寸
仅有微小差别，而包装箱又能提供最佳码垛方式，那么不同的产品可以使用

同一款包装箱，以降低生产、采购和供应链流程的复杂性。  

2. 对于每种新产品，应事先将拟定设计的图纸和实物样品告知 Schréder，并且
只有在 Schréder 书面确认后才能使用。 

3. 包装箱应由自然色的瓦楞纸板制成。瓦楞材料类型、ECT（或 BCT）和爆裂
值应由供应商根据产品的功能要求（例如，产品重量、尺寸、托盘规格、运

输方式等）确定。 

iii. 包装衬垫 

1. 必要时，将设计衬垫和/或其他内部组件（“衬垫”）并放入包装箱中，以使产
品保持稳固，避免在运输过程中发生不必要的移动和/或保护产品部件免受损
坏。 

2. 衬垫应使用瓦楞纸板制成。形状、楞型和材料强度应根据产品功能要求确定
（请参阅上文 – 产品包装箱）。  

 
 

 
 

d. 木质材料（用于 托盘和板条箱）  

1. 对于国际运输，为了遵守相关法律法规，所有国际运输使用的托盘和板条箱
都应按照 ISPM15 的要求进行热处理。任何时候都应避免进行熏蒸。 

2.  
3. 根据货物的尺寸和重量，应使用标准尺寸的托盘。可以使用与包装箱尺寸相
适应的托盘尺寸，这样能够更好地利用托盘空间。在大多数情况下，合适使

用 4 向欧式托盘或英式托盘，但为了优化卡车或船只装载，可能需要定制托
盘尺寸。  

4. 默认材料应为木质材料。经 Schréder 书面同意，可以使用其他材料，如压
制木材和/或胶合板，前提是这些材料必须能够在运输和装卸过程中支撑和固
定产品。 

5. 包装箱应放在托盘内，不得悬空（除非 Schréder 另有约定）。 
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e. 塑料材料 

i. 在使用包装袋、铝箔、泡沫衬垫、气泡膜和拉伸膜时，应根据相关法律法规标明相
应的回收标志。此外，在可行的情况下，塑料材料应含有消费后回收 (PCR) 成分，
或用 100% 生物基/生物降解材料替代。生物基/生物降解材料中不允许使用油基材
料和/或添加剂。 

ii. 不得使用 EPS（泡沫聚苯乙烯塑胶）。如果需要使用塑胶衬垫来保护产品，应使用 
EPE（发泡聚乙烯）和交联 PE（聚乙烯）塑胶等替代单体材料。 

iii. 应避免使用气泡膜，应使用更环保的替代材料。 

iv. 当需要对产品进行 ESD（静电放电）保护时，应根据产品的要求和敏感度使用适当
的 ESD 材料。   

 

f. 胶带  

i. 所有包装箱均应密封，以避免在运输和存储过程中出现包装故障。应使用压敏胶
带，最好是透明的聚丙烯胶带，或增强型水活化牛皮纸胶带。胶带的宽度必须至少

为 48 毫米，并且应在包装箱侧面重叠粘贴 48 毫米。 

ii. 供应商在选择材料时，应考虑是使用手持式纸箱封口机，还是使用半自动、全自动
工业封口机。 

 

g. 包装标签要求 

i. 供应商必须确保所有材料/包装都按照法律法规正确贴上标签，并正确印刷和粘贴标
签。  

ii. 标签纸/材料 

1. 本小节适用于包装标签（不适用于产品标签和运输标签）。 

2. 用于包装标签的标签纸必须由热转印材料制成（不能使用直接热敏标签），
并带有永久性背胶。印刷的内容应始终保持可读性。 

3. 除非 Schréder 另有 书面规定，否则，标签上只印刷本文档下文中提及的 
Schréder 徽标。  
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h. 运输包装材料 

i. 角板和其他加固装置 
 

1. 角板和边缘保护装置必须用压制纸板制成，在
包裹托盘之前切割成适当的长度，并放置在角

落和顶部边缘。 

2. 应将与托盘尺寸相同的扁平纸板放在托盘和包
装箱底层之间，以分散负载，并在必要时加固

托盘上的负载。 
 
 

ii. 捆扎带/绑带 
 

1. 应使用 PP 或 PE 捆扎带/绑带（主要在拉伸包
装层下），以确保码垛安全牢固。在使用捆扎

带/绑带时，应考虑使用手动、半自动或自动捆
扎机。  

 
iii. 拉伸薄膜打包 

1. 所有托盘均应在装运前进行拉伸薄膜打包，以
确保运输过程中的负载稳定性。 

2. 码垛过程中使用的拉伸膜/缠绕膜必须透明，以
便能够看到所有标签。   

  
 

3.印刷和标记 

 
Schréder 品牌元素、公司字体和其他标记只能用黑色印刷在包装箱上。  
除非另有规定，否则，不应将产品名称印在包装上。例如，由于与最终客户签订了合同协议。 
在这些特殊情况下，应事先通知供应商。 
 

 Schréder 品牌 
 

不得以任何方式更改 Schréder 徽标。Schréder 徽标

将以 .ai 或 .svg 矢量图形格式文件提供给包装供应

商。 
 
 字体 

 
在特殊情况下，当需要在包装箱上印刷产品名称时，产品名称应使用 Work Sans Bold 字
体以全部大写字母印刷（可从 Google Fonts 免费下载：

https://fonts.google.com/specimen/Work+Sans） 
 
 
品牌的尺寸和位置 
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a. 标准类型包装箱 

 

 

 

长度和高度（L 和 H）是确定印刷尺寸的两个参数。 

根据以下公式计算 Z。  

 

在调整“Schréder - Experts in Lightability”徽标的尺寸时，在将徽标拉伸到“Z”长度时应保持徽

标的比例。 

尺寸“A”由图形的比例得出，也可以通过上述公式计算得出。 
 
X：A/2 

X -是从包装左边缘到 Schréder 徽标起始处的距离，等于 Schréder 中字母“r”到产品名称起始

处的距离。 
 
Y：Schréder Experts in Lightability™ 徽标的高度 

S：Y/2 

S -徽标高度的一半 
 
B：H/2 

将品牌名称“Schréder”放在包装高度 (H) 一半的位置。  

 
如果将产品名称印在包装箱上，或者将多种产品包装在同一个包装箱中，应考虑以下规则： 
 

- 在产品名称前印上复选框。在生产过程中勾选相应的复选框，以指示包装箱中所包含

的物品。 

C：是“Schréder”和“Experts in Lightability™”之间的距离（请参阅上面的示例以了解使

用方法）。 

 

- 产品名称的字体为 Work Sans Bold（可从 Google Fonts 免费下载：

https://fonts.google.com/specimen/Work+Sans）。 
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D：S * 0.85 

D –较小字符的高度 
 
 

b. 方形包装箱 

 

遵循与标准包装箱相同的准则。 

 

X：   A/2 
X -是从包装左边缘到 Schréder 徽标起始处的距离。

它也等于从“Schréder”名称底部到第一个产品名称底

部的距离。 
 
 
 
 
 
 
 
  



 
 
 

Schréder 包装说明  
11/14 

Schréder保密文件，保留所有权利，© Schréder 2024 

其他标志 
 
应在包装箱表面印刷与包装箱形状无关的其他标志，例如： 
 

 运输标志； 
 回收标志； 
 包装的零件编号 – 在封盖上； 
 交货标签位置轮廓 – 取决于包装箱尺寸，可选。 

 

 
 

运输标志 
 
必须使用向上箭头、易碎玻璃和雨伞这些标志，如果可以堆叠，建议提供堆叠说明。最小尺寸

为 35x35 毫米，距右上边缘 15 毫米。 
 

  
 
 
回收标志 
 
必须使用双箭头，还有原材料标识符 (PAP 20)。最小尺寸为 20x20 毫米，距右下边缘 15 毫
米。 
 

  
可以打印、冲压、穿孔或切割回收标志。 
 

3. 最小象形图高度：15 毫米。 
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包装的零件编号  
 
在至少一个顶部封盖的居中位置印刷 15-20 毫米高的字符。这样便于在仓库中轻松识别。 
 

 
 
 
交货标签位置轮廓  
 
取决于包装箱尺寸，可选。如果合适，至少印在短边一侧，尺寸为 182x103 毫米。 
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4. 堆叠和码垛 

 
供应商应根据上述要求设计并交付堆叠/码垛方案（以可打印的 PDF 文档形式）。  
 
该方案必须包括： 
 

 使用适当原材料（楞型），并且具有 CtQ（质量

关键）规格的单个包装箱设计图纸：尺寸（包装

箱内部尺寸）、ECT 或 BCT 和爆破值，以及印刷

说明。请参阅以上章节 
 提出一个或多个可选托盘尺寸提案，重点是优化

卡车负载 
 最大堆叠高度为 2.2 米。根据包装箱的尺寸，必须

考虑单层或双层堆叠（托盘叠加托盘）。 
 两种情况下的堆叠建议：对齐堆叠和交错堆叠 
 计算：显示每层包装箱数、层数、每个托盘的包

装箱数。  
 包括产品在内的单个包装箱重量 
 托盘连同货物总重量 
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5. 附录 

 
典型楞型（来源：ILKE ambalaj） 
 

 
 


